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Fabrikotionsfehlern ergeben, bei frachtfreier Einsendung kostentos in unserem Werk zu beheben
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Mit dieser ADLER-Na@hmaschine besitzen Sie ein Fabrikat, das auf
Grund S0jdhriger Erfahrung mit den modernsten Fobrikations-
methoden und Einrichtungen ous einwandfreiem, bestgeeignetem

Material hergestellt wurde.

Uiese ADLER-Néhmaschine wurde vor dem Verlassen des Werkes
vori besonders geschulten Spezial-Kontrolleuren ouf tadellose

Nahfaihigkeit und Gite geprift,

Die nachstehende Gebrauchsanleitung bietet auch der schon mit anderen Naéhmaschinen

vertrauten Néherin so viel Wichtiges und Wissenswertes, daf sich das Lesen lohnt.

Die Arbeitsweise wurde lhnen bereits von unserem Vertreter eingehend vorgefihrt,
trotzdem empfehlen wir die Handhabung nach dieser Gebrauchsanleitung vorzunehmen
und bei Unklarheiten den Vertreter, d. h. den Lieferer der Néhmaschine zu Rate zu ziehen.

1
H




Herausnehmen des Spulengehduses.

Der Grundplattenschieber @ wird nach links gezo-
gen, die dann sichtbar werdende Spulengehduse-
Klappe b angehoben, wodurch die Spule gleich-
zeitig festgehalten wird, und das Spulengehause

aus dem Greifer herausgezogen.

Einlegen der Spule.

Die gefillte Spule wird so in das Spulengehduse

gelegt, daB sich der Faden nach rechts abwickelt.

Der Faden wird dann durch den Schlitz im Spulen-

gehduse

unter die Spannungsfeder gezogen.




Einsetzen des Spulengehduses.

Das Spulengehduse wird mit angehobener Klappe,
wodurch die Spule gegen ein Herausfallen gesichert
ist, soweit auf den Zapfen im Greifer geschoben,

dafi die Klappe beim Loslassen von selbst einschnappt.

Das Einschnoppen der Kloppe in die Nute des
Zapfens im Greifer ist besonders wichtig, da bei
Nichtbeachtung dieser Vorschrift das Spulengehduse
beim Néahen mit herumgeschleudert wird und Nadel-

brechen die unvermeidliche Folge ist.

Abb. 10

Ndhen.

Vor Nahbeginn ist zunachst der Unierfaden durch nachgiebiges
Festhalien des Oberfadens und einmaliges Drehen des Hand-
rades nach vorn [auf den Nahenden zu), wobei die Nadel eine
Ab- und Aufwartsbewegung macht, nach oben zu holen. Beide
Faden werden dann nach hinten unter den Fufl gelegt, die
Néharbeit zwischen FuB und Stichplaite an die Stelle gebracht
an der die Naht angebracht werden soll, der Fuf3 durch Herab-
lassen des Lifterhebels auf das Nahgut gesenkt und beide
Faden bei den ersten Stichen noch fesigehalten, um ein Fest-

nthen zu vermeiden.

Das Nahgut darf beim Néhen niemals mit der Hond geschoben oder gezogen, sondern

nur leicht in der gewinschten Richtung gefihrt werden.
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Aufspulen des Unterfadens.

Abb. 11

Zum Aufspulen der Spule wird zundchst das
Handrad ausgelost, damit dos Getriebe nicht
unndtig mitléauft. Zu diesem Zweck wird das
Handrad a mit der linken Hand festgehalten
und mit der rechten Hand die Handrad-Aus-
|&sschraube b soweit wie moglich nach links
auf sich zugedreht.

Der Unterfaden wird von der Garnrolle
durch die Fadenfihrungsése d,

durch die Bohrung e,

zwischen die Scheiben £;

um die Spule gewickelt und diese so auf die
Spulerwelle gesteckt, dofd der Mitnehmerstift
in den Spulenschlitz zu liegen kommt.
Durch Andriicken des Hebels g schalfet
sich der Spuler ein und wird durch die ge-
fillte Spule selbsttdtig wieder ausgeldst.
Noch dem Aufspulen ist das Getriebe der
Néhmaschine durch Festdrehen d. h. Rechis-
drehen der Ausldseschraube b wieder ein-
zuschalten.

‘Andern der Fadenspannung.

Die Fadenverschiingung soll, wie Bild A richtig zeigt, auf
Mitte der beiden Stofflagen liegen.

Und nicht wie in Bild B

wo die Unterfadenspennung zU stark oder die Oberfoden-
spannung zv schwach ish

Oder wie in Bild C,

wo die Cberfadenspannung zu stark oder die Unterfaden-
spannung zu schwach ist

Es genigt meist, die Oberfadenspannung durch Rechtsdrehen
der Spennungsmutter (Abb. 4) zu verstarken oder durch Links-
drehen zu vermindern.

Nach Maglichkeit soll ein Verstellen der
Unterfadensp: g unterbleib

st eine Anderung jedoch nicht zu vermeiden, so
ist durch eine geringfigige Rechtsdrehung der
SpulEngehﬁuse-Spcmnungsfeder-Ste"schruube die
Spannung zu verstarken oder durch Linksdrehung
zu vermindern.
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Einstellen der Stichlénge.

Der Stichstellerhebel a dient zur Verdnderung der Stich-
ldnge ols quch der Transportrichtung.

Durch Schwenken des Stichstellerhebels o auf der Skala
von 0 bis 5 wird der jeweils gewinschte Vorwdrtsstich
erreicht.

Wird der gleichlange Rickwiéirisstich bendtigt, so mud die
Mutter b so weit eingeschraubt werden, daf3 ein Tiefer-
schwenken des Stichstellerhebels a Uber die gewinschte
Stichlénge hinaus nicht méglich ist. Durch Heraufschwenken
des Stichstellerhebels a Gber 0 bis zu dem so gefundenen
Anschlag wird der annghernd gleichlange Rickwértsstich
erreicht.

Versenken des Transporleurs ist zur Durchfihrung der meisten Stick- und Stopfarbeiten,

bei denen die Bewegung des Nihgutes von Hand aus-
gefiihrt wird, unbedingt erforderlich.

Das Versenken des Transporfeurs geschieht durch
Schwenken des Ausriickhebels von »Né&hen« auf
»Stopfen« Der Transporteur sinkt dann selbsttétiy
unter die Stichplatre.

Ferner ist das FiBichen abzunehmen, Dazu wird die
Fifichen-Befestigungsschraube @ um einige Giinge ge-
|6st, wenn der Lufierhebel hoch ist, und das Fiichen

nach links weggezogen.

Es ist darauf zu achten, dof} bei allen Néharbeiten, auch

Die Verstellung erfolgt zweckmaflig wahrend des Néhens. Wo dieses nicht moglich wenn ohne Fufd gearbeitet wird, der Lofterhebel herunter-

ist, muB} darauf geachtet werden, daf sich die Nodel nicht im Néahgut befindet und
das Fifichen angehoben ist.

17
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geschwenkt ist, do sonst die Oberfadenspannung nichf
wirksam ist.




Was kann zu Stérungen AnlaB geben?

Schlechte Nadeln, knotiges und ungleichmaBig storkes billiges Garn, falsches Ol und
ungeniigende Pflege ergeben Stérungen, die bei Beachtung dieser Gebrauchsanleitung

leicht vermieden werden kénnen.
Ursache:

Bei ungleicher Naht ist darauf zu
achten, daof die Spule sich leicht und gleich-
mdflig im Spulengehduse drehen 168t
daB der Faden nicht knotig oder ungleich-
mdBig stark ist,

ob sich unfer der Spulengehduse-Span-
nungsfeder Schmutz angesammelt hat und
dadurch die Spannung unwirksam wird,
Bei Fehlstichen,

daB die Nodel richtig, also hoch genug
und mit der langen Rille nach links ein-
gesetzt ist,

dafl die Nadel im System und in der
Stéirke (Nummer) der Vorschrift entspricht,
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Abhilfe:

vergleiche Seite 11

nach Moglichkeit sollte einwandfreies
Markengarn verwendet werden.

nach Lésen der Federbefestigungsschroube
(Seite 15) Schmutz entfernen,

vergleiche Seite 7

vergleiche Seite 8 und ¢

ob die Nadel krumm ist d. h. nicht gerade
in das Stichloch einsticht,

in sehr hartem Néhgut,

Bei Fadenreiflen

daff der Oberfoden richtig eingefadeli
ist und sich ohne Behinderung durch die
Fohrungsstellen bewegt,

dafl die Fadenspannungen nicht zu stork
gespannt sind,

daf3 das Nadeldhr nicht schartig ist,

Bei schwerem Gang
dafl alle Olstellen mit gutem harzfreien
Tl geschmiert sind,

daB die Greiferbahn frei von Fadenresten
und anderen Hemmungen ist,

die Nadel muBB gegen eine neue, gerade
MNadel ausgetauscht werden,

die normal vorgesehene Nadel ist gegen
eine starkere auszuwechseln,

vergleiche Seife 6

die Spannungen sollen méglichst so leicht
eingestellt sein, wie es ein gutes Naht-
biid zulaf3t,

wenn ja, Nadel auswechseln,

vergleiche Seite 21 bis 23

vergleiche Seite 24




Wenn die Maschine nicht néht,
ob der Transporteur-Ausrickhebel (Seite 17) Der Tronsporteur soll in der hdchsten

auf »Néhens steht, d. h. der Transporteur Stellung 0.9 mm aus der Stichplafte her-

tatsaichlich arbeitet, auskemmen.

Auch kann bei stirkerem oder dinnerem N&hgut gegebenenfalls der Néhfufldruck ver-
andert werden. Rechisdrehen d. h. Hineindrehen der Stoffdriickerstangenhilse m
(Abb. 17 Seite 21) ergibt starkeren, Linksdrehen schwéicheren Druck. Fir olle normalen

Naharbeiten ist der NéhfuBidruck vom Werk aus richtig eingestellf,

Sollten trotz vorgenannter Hinweise noch SiGrungen auftreten und nicht zu beheben
sein, so ist zweckmalig der Verkaufer der Nahmaschine zu Rate zu ziehen, der Sie gern
im Rahmen des Kundendienstes beraten wird. Sollien Rickfragen im Werk erforderlich

werden, bitten wir, die Angaben auf Seite 48 zu beachten.
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Reinigen und Olen.

Nach léngerem Gebrauch sollie jede Néhmaschine grindlichst gereinigt werden. Zu
diesem Zweck werden Kopfdeckel und Stichplatte nach Lésen der Befestigungsschrauben
abgenommen und alle sichtbaren Stellen mit einem Finsel geséiubert und mit einem
Lappen abgerieben.

Dann werden an alle in den Abbildungen 1719 ersichtlichen Ulstellen einige Tropfen

Petroleum gegeben und die Nahmaschine in schnelle Bewegung gesetzt (cuch bei lén-

gerer Nichtbenutzung). Darauf nochmals mit einem weichen Loppen séubern und an

alle Olstellen einen Tropfen gutes, harz- vnd sdurefreies Néhmaschinendl geben. Kopf-
// deckel und Stichplatte sind dann wieder aufzuschrouben.

Allgemein geniigt es, die Néhmaschine
vor Beginn der Ngharbeit an jeder
Olstelle mit einem Tropfen Ol zu ver-
sehen. Zuviel Ol lauft aus den Loger-
stellen und kann leichtzum Verschmutzen
der Ndharbeit fihren.

Haushaltungssle (Selatsl, Ribal usw.) so-
wie Glyzerin sind keine Schmiergle fur
eine Nahmaschine. Ihr Gebrauch dafir
verursacht kostspielige Reparaturen. Abb. 18
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Abb. 19
Vorderansicht mit Olstellen

Abb. 20

Unteransicht mit Olstellen
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Greiferbahndeckel

Reinigen der Greiferbahn.

Sollte es voikammen, daB sich ¢in Fadenende in die Greifer-
bahn einklemmt oder sich ein Fadenrest in der Greiferbahn
festsetzt und einen louten Gang der Néhmaschine verur-

sacht, muf} die Greiferbahn geséubert werden.

Zu diesem Zweck wird zundchst das Spulengehduse herous-
genommen (vergl. Seite 10), der Greiferbahndeckel-Bigel
hothgeschwenkt und von den Fihrungszapfen nach vorn
abgenommen. Dann wird bei hochstehender Nadel der
Greifer aus der Bahn herausgenommen (Wo dieses nicht
méglich ist, mul zundchst die Nadel herausgenommen

werden).

Abb. 24
Greifer

Darauf wird die Greiferbahn griindlichst gesdubert, wobei
quch die sich in den Ecken festseizenden Fadenreste
entfernt werden missen. Bei hochstehender Nadel wird
dann der ebenfalls geséuberte Greifer wieder eingelegt,
der Greiferbohndeckel auf die Fuhrungsstifte gelegt, der
Bigel so eingeschwenkt, dofi derselbe hinter die Ansétze

der Feder ¢ fafit und daos Spulengehduse eingesetzt.
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Normalzubehor

Gelenkgabelfufy {an der Maschine) -
Kantenfull mit Anschlog

Lineal

Apparafeschraube

Saumer 3 mm

1

1

1

1

1

1 Kopper 4 mm
1 Zubehdrkaosten

1 Olkanne .

1 Flasche Ol

1 groBer Schraubenzieher .

1 kleiner Schraubenzieher .

5 MNadeln System 705 sortiert

AuBerdem kénnen gegen Aufpreis geliefert werden:

Sgumer von 1, 2, 4 und 5 mm Breite, verstellbar

er Saumer

52155.¢
52046
61030
51342
52121
52039
52157
7033
7047
7053
7051

bis 20 mm Breite, Krausler,

Hohlsaum- Zickzack-, Bandeinfaf} und dhnliche Apparote. Wir bitten im Bedarfsfolle um

gefl. Anfrage.
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Die verschiedenen Ndharbeiten.

Um Naéhte, die hart an der Kante verlaufen sollen,
bequem cusflhren zu kénnen, wird zweckmaBig
der KantenfuB mit Anschlag verwendef, wobsi,
wie aus der Abbildung ersichilich, der Anschlag
dicht an den FuB gestellt wird, nachdem die An-
schlag - Befestigungs - Schraube geldst wurde. Der
Anschlag dient als Fuhrung for die Néhgutkante.

Des weiteren dient der Anschlog als Fuhrung beim
Néhen von Parallelsteppstichen, wie ebenfalls aus
der nebenstehenden Abbildung ersichtlich. Bel
solchen Arbeiten wird der Anschlag soweit von
der Nadel cbgestellt, wie die zweite und folgende
Naht verlaufen soll und der Anschlag tber die
erste Naht gefihrt, so daB dann die néichste Naht
in der gewinschten Entfernung zur vorhergehender
Naht verlauft,
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Um Nahte in breiterem Abstand zu einer Kante
2y nithen, wird das Lineal verwendet. Das Lineal
wird, wie aus der Abbildung ersichtlich, mit der
App::voteschrmube in der gewinschten Entfer-
nung von der Nadel auf der Grundplotte be-
festigt. Je nach Abstond der Naht zur Kante
wird der breite Gelenk - Gabelfuf oder der
Kantenfufl benutzt.

Mit dem beigegebenen Sgumer lassen sich
SGume von 3 mm Breite herstellen, Der Saumer
wird in der bereits bekannfen Art an der Stoff-
drickerstange befestigt, die zu sumende Stoft-
Kkanie etwa 3 cm lang umgelegt, am Anfang
ca. 1 em angeschragt und soweit in die Saumer-
schnecke eingefihrt, doft die Nodel den Stoff
fassen kann. Nach Senken des Lufterhebels
kann das Séumen beginnen, wobei zu beachten
ist, dafs der Stoff gleichmafig eingefihrt wird.
7u wenig Stoff wird nicht von der Nadel erfaft
und zuviel eingefihrter Stoff staut sich in der

Schnecke.

Abb. 30

Fﬁr Séum= bis zu 20 mm dient der verstellbare
Sdumer. Lerselbe wird mittels der Apparate-
scﬁroube so auf der Grundplatte befestigt, daf
die Nadel 1—2 mm von der zu séumenden Stoff-
kante einsticht, wobei der im Apparat ange-
brachte FUhrungsstift in das zweite Loch in der
Grundplatte eingebracht wird. Das Einstellen
der Saumbreite geschieht nach Lésen der
Schraube a durch Zusammenschieben oder Aus-
einanderziehen der Stoffihrung. Nach jeder Ver-
stellung muB die Schraube a wieder fest ange-
zogen werden.

U,m von zwei Stofflagen beim Zusammenndhen
die untere zu krauseln, wird der KréuselfuB be-
nutzt. Der zu krduselnde Stoff kommt unter den
FuB, der glatte Sioff eingeschlagen in den Fifichen
schlitz. Die Stichlénge wird nach der gewiins.nten
Gréfe der Kréduselfalten eingestellt. Entscheidend
fur die Krduselung ist die Stichldnge.
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Um eine Kappncht herzustellen, wird der
Kapper benufzt. Die Kappnaht wird in zwel
Arbeitsgangen hergestellt.

1. Arbeitsgang (Abb. 27)

Die zu verbindenden Stofflagen werden 5o
aufeinandergelegt, daff die chere gegen die
untere etwas zurdcksteht Beide Stofflagen
werden dann in die Offnung des Kappers ein-
gefihrt, der Fuf gesenkt und beim Néhen G!;Jf
gleichméBiges Einlaufen geachtef, so dﬂB‘dLe
untere Stofflage offenkantig auf die beiden
Stofflagen cufgesteppt wird.

2. Arbeitsgang (Abb. 28) -
Der Stoff wird stroff auseinandergelegt, die
hochstehende Stoffkante in den Fuf eingefihrt,
der FuB gesenkt und die Stoffkante nieder-
gendht.

Abb. 34

Um Besatzband u. a. aufzunahen, wird der vet-
stellbare Bondaufndher verwender, der fiur die
verschiedenen Bandbreiten einstellbar ist und

genau wie dos Lineal auf der Grundplatte be-
festigt wird.

Die Verstellung des Bandaufnchers erfolgt durch
einfaches Verschieben des Oberteiles gegen dos
Unterteil. Die Feststellung erfolgt durch die Be-
festigungsschraube,

Um Band an der Kante anzundhen, genigt auch
der BandaufndhfuB. Dieser wird wie jeder Nah-
fuB an der Stoffdriickerstange befestigt. Das auf-
zunéhende Band wird von oben durch den Schlitz
unter den Full gefihrt und es mufd beim Aufndhen
darauf geachtet werden, def3 das Band immer
links an der Kante einléuft.
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Zum Aufnahen von Kordel, Schnur u. a. wird zweckmaBig
der SchnuraufndhfuB verwendet, do dieser durch die
Fohrungsnute nicht die Form der Kordel flachdrickt. Der
FuB wird wie jeder Nahfullb an der Stoffdrickerstange
pefestigt. Das Ndhgut wird dann an die zu bendhende
Stelle unter die Nodel gebracht, die Kordel zwischen Fuf
und Néhgut gelegt, der FuB gesenit und die Kordel
entsprechend dem vorgezeichneten Muster festgendht,
wobei die Fihrung des Stoffes von Hand geschieht und

dabei dic Kordeleinfithrung beobachtet werden muB.

Genau wie mit dem Schnuraufnahful Kordel aufgendht
wird, kann mit dem Soutacheur Soutache aufgendht wer-
den. Der Soutacheur mufi fir die verschiedenen Soutache-
breiten eingestellt werden, wobei die Fihrung nach Lésen
der seiflichen Befestigungs-Schraube nach vorn gezogen
oder zuriickgeschoben wird. Die Soutache wird Uber dis
Blechfihrung unter den FuB gebracht und entsprechend

dem vorgezeichneten Muster festgendht.




Um Néhgutkanten mit Band einzufassen, wobei gleich-

iﬁ?ﬁ zeifig beide Bondaufienkonten noch umgelegi werden,
i wird der Bandeinfasser bendtigt, der in der Ublichen
4 . .

Weise an der Stoffdriickerstange befestigt wird. Daos

um das Einfihren zu erleichtern, und durth die Schnecke

“’w@:ﬁl Einfafband wird zweckmdBig am Anfang angeschriigt,

unter den Fufd gebracht, wéhrend das Néhgut zwischen
die Schneckenansétze gebracht wird. Die Entfernung der

Naht von der Einfafkante ist einstellbar und zwar lafBt

Abb. 38
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sich nach Lésen der Befestigungsschraube die
Schnecke seitlich verstellen.

» Die Schrégstreifenfihrung dient zum Schneiden

von Schrégstreifen. Dieselbe wird, wie die Abbil-
dung zeigt, auf der Scherenspitze befestigt und
der Stoff an der Fohrung entlanggefihrt und so

das Schrégband geschnitten.

D_er Zickzack-NéhfuB ermoglicht die Ausfihrung
einer Reihe von Néharbeiten, die nur mit Zickzack-
stich erreicht werden kénnen, z. B.

Stoffkanten sauber machen,

Spitzen oder Einsdtze anndhen,

Kordel aufndhen.
Der Zickzack-NahfuBl wird in Ublicher Weise an der
Stoffdrickerstange befestigt, wobei darauf zu ach-
ten ist, dofi der Gabelhebel iber den Ansotz des
Nadelhalters fafit.

D|?»\/;ers‘re|lung der Si]chb::ei‘re e‘rfolgt durch Verschieben der Kordelschraube @, die zuvor
geldst werden mufl, Der Stich wird schmaler, je weiter die Kordelschraube nach hint f
den Apparat zu verstellt wird. il

Die Stic lange, d. h. die Entfernur r einzelnen i neinander, wir r
tich! i =S5 1 g der ei | tich i
; e i % en Stiche voneinander, wird durch den

Wo grofiere Teile an- oder aufgend i
gendht werden sollen, ist e i & i
langen Ceradstichen anzuheften. ; s A

Als Ndghfaden wird zweckmdBig ei i
) g ein Maschinenstopfgarn v i
ein besseres Aussehen gibt. o FERREE S ki o ol
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Abb. 40

Der HohlsaumfuB dient zur Herstellung einer
Hohlsaumncht zwischen zwei Stofflagen. Der Hohl-
saumful wird in der iiblichen Weise an der Stoff-
drickerstonge befestigt, die eine Stofflage unter
den Fufd gelegt und die zweite Stofflage Uber den
vorderen Fifichenarm (dessen Starke ergibt gleich-
zeitig die Hohlsaumbreite) unter die beiden hin-
teren FiBchenorme gebracht. Dann werden beide
Stofflagen so seitlich verschoben, dofi die Nadel
an der gewinschten Stelle einsticht, und der Ful}
gesenkt. Die eingestellte Stichlange ergibt die
Entfernung der Fedenlagen zueinonder. Nachdem
die Hohlsaumnaht gendht ist, werden die Stoff-
lagen auseinandergelegt, die Oberstehenden Stoff-
teile umgelegt, gloit gebigelt und mit kurzen Gerad-
stichen festgendiht. Die Uberstehenden Stoffkanten

werden dann dicht an der Naht abgeschniften,

Hohlsaum 166t sich auf verschie-
dene Art auch ohne Hilfsapparat
ausfihren.

Nachdem an der vorgesehenen
Stelle die Fiden gezogen sind,
wird Ober die losen Féden an einer
Seite cles Hohlsaumes dicht entlang
gesteppt, um die Faden zu biindeln,
Je lénger dabei der Stich einge-
stellt ist, umso gréfler werden die
Bindel.

Darauf wird an der Néhmaschine
der FuB abgenommen und der
Transporteur versenkt. Die Ngh-
i ' : ) arbeit wilrd in Ublicher Weise in

n otickring gespannt und in der abgebildeten Weise unter die Nadel gebracht. Dann
werden durch das Absteppen bereits gebindelte Féden von Bindel zu Bindel Uber;focher‘
d. h. zusemmengefuf, indem dus einzelne Bundel Oberstochen und der dritte Sticf':
etwa 2 mm vom Hohlsaum in das Nihgut gemacht wird und so fort von Bindel zu Biindel
Auf d:r C.vefgenseife kann das Steppen eingespart werden, da hier die Einteilung bereit;
ZU senen ist,
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Derartige Bindel kénnen wieder zu sweien oder zu dreien vereinigt und mit einem
Knoten oder einer Spinne on der Verbindungsstelle verziert werden. Solche Muster
lassen sich in der mannigfaltigsten Weise herstellen.

Ober- und Urterfaden sollten in Farbe dem Néh-
qgut entsprechen. Forbabweichungen bedingen eine
sehr sorgféltige Naharbeif, kénnen aber die Hoh!-
saumarbeit verzieren.

Stickring
Zur Ausfishrung einer guten Stickarbeit ist es un-
bedingt erforderlich, daf} die Stickarbeit straff in
einen Stickring gespannt wird. Zu diesem Zweck
wird die Stickarbeit mit der zu stickenden Stelle
iher den Metallring gelegt, der Holzring herein-
s gedriickt, die Spannschraube fest angezogen und
Abb. 42 der Stoff straff gezogen.

Nur bei straff gezogenem Stoff kann eine Stickorbeit sauber ausgefihrt werden.
Der Metallring wird zweckmafliig dinn mit Stoff umwickelt, domit das Stickgut nicht
beschédigt wird.

Der eingesponnte Stoff wird so unter die Nadel gebracht, dafi derselbe ohne Hohl-
raum auf der Stichplatte aufliegi.
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Stopfen 4Bt sich auf der Néhmaschine bedeutend schneller
und scuberer als von Hand ausfihren.

Beim Stopfen wird des Fifichen abgenommen und der Trans-
porteur versenkt (siehe Seite 17).

ie zu siopfende Stelle ist stramm n den Stickrin Zuspanne
rD P Ing einzusp n

Wie die Abbildung 43 zeigt, werden zuerst einige Stiche

auf dem auBersten Rand der zu «t

. ) R stopfenden Stelle gemacht

::mhn dos Gewebe nicht cusfranst, und diese dann mit der Gewebeart ungepoﬁten'
ichen von Rand zu Rand mit gleichmaBigen Fadenlagen geschlossen. Darauf wird die

zweite OE|OgE quer zur erslen gendht, eses wiedernolt sich |e na arke des
N Fad gena D derh h[ ch Stirke d

Abb. 43

Als Ober- und : s
s \ l"i!nd Untergarn wird zweckméBig ein weiches, dinnes Maschinenstickgarn
Unne Nadeln verwendet. Es ist mit loser Oberfadenspannung zu arbeiten

i.weckméﬂlg wird fir Stopfarbeiten der Stopffu oder aber eine Stopffeder verwendet
. =it
ie beide den Zweck haben, das Stopfgut zur besseren Stichbildung festzuhalten,
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Striimpfe-Stopfen wird in der gleichen Weise durchgefihri,
nur ist hier anstelle des Stickringes ein besonderer Strumpf-

Stopfapparat erforderlich.

Dieser Stopfapparat wird so in den ouf links gezogenen
Strumpf gesteckt, duf3 die glatte Fléche unter die zu stop-
fende Stelle zu liegen kommt, und je nach Empfindlichkeit
des zu stopfenden Materials der Strumpf mit dem mitge-
lieferten Gummi- oder Federring auf dem Stopfapparat
festgespannt. Der Strumpf muB so stroff als moglich ge-
spannt sein, wobei das Gewebe allerdings nicht zu sei?r
gereckt werden darf. Der Strumpf wird nun so eng wie
méglich nach ouflen bis zum Stopfapparat aufgerollt und
dann Ober den Ring gezogen. Beim Stopfen soll ein Finger
dos Gewebe méglichst dicht am MNadeleinstich festhalten,
um ein Sticheouslassen oder unsauberes Verndhen des
Stopfrandes zu vermeiden, oder aber ist die Stopffeder zu

verwenden.

Kelimarbeiten.

Zu dieser Wecllarbeit ist eine besondere Kelim-
gabel und ein Sa@umchenfuB 52087 erforderlich.
Mit diesem Apparat lassen sich ohne grofie Ubung
die schonsten Muster ausfilhren. Dem vorgezeich-
neten Muster entsprechend werden die verschie-
denen farbigen Wollgarne um die Kelimgabel
gewickelt und mit kurzen Steppstichen auf der
Unterlage (Aida) festgenéht. Dann wird die Gabel
nach vorn gezogen, wenn notwendig, nochmals
mif Wolle bewickelt und diese festgendht. Die
Wollfaden werden am Anfang und Nchtende mit
kurzen Stichen durch Vor- und Rickwaértsndhen
festgenght.

Smyrnaarbeiten

werden auf die gleiche Weise wie Kelim hergestells,
nur ist die verwendete Gabel breiter und einseitig
geschlitzt. Die festgendhten Wollféden werden
dadurch auf einer Seite langer. Auf der breiteren
Seite werden die Wollfaden dann in der Rundung
cufgeschnitten.

Vorlagen fir derartige Arbeiten sind oberall im
Handel erhaltlich,
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Granier- oder Sundsticharbeiten werden viel-
fach zum Sticken von Arabesken, Blumenkelchen,
Frichten, Landschaften usw. verwendet. In dieser
Art lassen sich die zartesten FarbeniUbergénge
und Schottierungen herstellen. Die Stickarbeit

erhdli ein moosartiges Aussehen,

Die Stickarbeit wird wie Oblich in den Stick-
rahmen gespannt, der Fuf} abgenommen und

der Transporteur versenkf.

Die eingespannte Stickarbeit wird nun so um
die Nadel bewegt, daf} sich kleine Kreise bilden.
An den Stellen, an denen andere Farben ein-
schattiert werden sollen, dijrfen die Kreise nicht
zu eng gehalten werden, damit die spiter ein-
gestickten Faiden nicht zu hoch aufliegen.

Es ist mit loser Oberfadenspannung zu arbeiten.

Tullstickerei wird u. o. fir kleine Deckchen, Tauf-
kleider usw. verwendet. Der FuB wird abgenommen
und der Transporteur versenkt. Das zu stickende
Muster wird quf Papier vorgezeichnet, der Tiill dar-
Ubergeheftet und dem vorgezeichneten Muster nach-
gesteppt. Die Rander werden jewsils durch Ziehen
kleinerer Kreise geséubert. Nach Fertigstellung wird
die Zeichnung entfernt.

Nadelmalerei wird ebenfalls im Stickring  bei
abgenommenem Fufl und versenkfem Transporteur
ausgefihrt. Es gehdrt hierzu etwas Ubung, damit
die Stickarbeit , d. h. der Stickring, dem vorgezeich-
neten Muster entsprechend gleichmdfig vor- und
zuriickgeschoben wird, wenn sich die Nadel jeweils
aus dem Nahgut befindet.

Es sollte zunéichst versucht werden, einen Stab, wie
nebenstehende Abbildung, gleichméBig und sauber,
Stich dicht an Stich liegend zu sticken, wobei der
Stickring mit beiden Handen gefGhrt wird.
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Kleinere Blatter kénnen gerade, gréfiere mit
schréigliegenden Stichen und die Blattrippen im
Stielstich iberstickt werden. Wesentlich ist die
richtige ‘Wahl der Farbténe, die sanft ineinander
hergehen sollen, Der am meisten gebrauchte
Farbton wird zuerst und die Schattierungstarbe
nachtréglich eingebracht. Es gelangen die iblichen
Handarbeitsstoffe zur Verwendung,

Smokarbeiten, Drapierungen, Rischen usw., lassen
sich bei Verwendung eines elastischen Unterfadens
auf der Néhmaschine ausfilhren, Derartige Faden
sind z. B. unter dem Namen » Elastischer Gald-Zack-
Faden « oder » Crispa-Faden « im Handel erhaltlich.
Zum Verntthen wird der elastische Faden ohne
Dehnung aufgespult und die Spule wie iblich
in das Spulengehduse eingelegf, wobei die Span-
nungsfeder sehr leicht gestellt werden muB. Der
Stoff muf} beim Néhen straff gehalten werden und
krauselt sich sofort. Die jeweiligen Fodenenden
missen gut vernght werden, damit sich der
clastische Faden nicht l&st. Sollte die Kréuseluny
nicht dicht genug werden, ist der Stich langer zu
stellen. Gegebenenfalls muf die Unterfadenspan-
nung versiéirkl werden.

Wollstickerei wird im cllgemeinen auf einfarbigen Stoffen ausgefihrt, da die bunt
Stickwolle auf einfarbigem Grund besser wirki. Als Stickgarne kommer; Wolle, B =
wolle, Bast, Twist, Perlgarn usw. in Frage. Der Oberfaden soll in Farbe dem vr-w:enduel:m-
Material entsprechen, damit die Anhefistiche moglichst unsichtbar sind. &

Die Stickarbeit wird in den Stickrehmen gespannt, der Fufl cbgenommen und der

Transporeur versenkt (Seite 34).

Wie dus nebenstehender Abbildung ersichtlich,
wird der Wollfaden zu beiden Seiten des zy be-
stickenden Vordruckes mit einigen Stichen festge-
heftet. Dann wird der zweite Faden dagegengelegt,
am Faden langgenéht und der Faden am Ende der
Figur wieder mit einigen Stichen festgendht. So
wird Faden neben Faden gelegt, bis die Figur
ausgefillt ist.

Auch  fir cdiese Arbeiten sind avfgezeichnete
Muster im Handel erhéltlich,
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Der StellfuB.

: MNach Aufstellen des Mobels |Gestell] ist unbedingt
i darcuf zu achten, dofl dasselbe fest auf dem Boden
steht, Dieses wird durch den an der linken unteren

Seite befindlichen StellfuB erreicht

Durch Lésen der Fligelschroube a pafit sich der unter

Federdruck stehende Stellfufl, wie cus der Abbildung

ersichtlich, dem Boden on und wird durch Festdrehen

der Filigelschraube a in dieser Lage gehalten.

Durch den Stellful werden alle normalen Urebenheiten des Fufbodens ausgeglichen.

Riemenauflegen.

Bei Versenknahmaschinen

wird durch die Verwen-

dung der Riemenleitrelle
(Abbildg.) erreicht,dafl der
Riemen ungespanit oufgelegt werden karn und das Auf-
und Ablegen des Riemens beim Versenken oder Anheben

des Nahmaschinen-Oberteiles berfiissig ist.

des Riemens unndtig hohe Logerdriicke bzw.

Beim Riemenouflegen ist darauf zu achten, daoff der
Riernen nicht zu kurz ist, da durch zu strammes Auflegen

Bean-
spruchung der Wellen entstehen und die Néhmaschine

schwer gehi. Dogegen wird ein allzu loser Riemen gleiten.
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Abb. 52

Wattestepperei wird in den verschiedensten
Ausfihrungen nach Art der Arbeit gendht d. h.
Full und Tronsporteur bleiben in Tatigkeit.

Als Ruckenfutter oder fir Morgenrécke v. &. wird
auf daos Futter die Walte und dariber der Ober-
stoff gelegt und die drei Lagen in gleichméfigen
Absténden durchsteppt.

Als Verzierung in Kleidern, Manteln usw, wird
auf den Oberstoff die Watte gelegt und dartber
das auf Papier aufgezeichnete Muster. In dieser
Loge wird dann dem aufgezeichneten Muster

nach gesteppt, das Papier abgenommen, die Watte nach den Motiven GU§geschni1’ren
und das Stiick abgefittert. Unausgeschnitten lassen sich cuf diese Art auch Kissenplatten

herstellen.

Als dritte Art wiire noch zu erwdhnen, dafl Uber den Cherstoff das FuHe.r und dcrii'ber
das aufgezeichnele Muster gelegt und nach diesem Muster gesfe»ppt_w_rd, Von‘\mks
werden dann Wollfaden eingezogen, die durch ihre Dehnungsféhigkeit immer wieder

in ihre alte Lage zurickgehen.
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Kurbeln (Abb. 53) wird z. B. zur Verzierung
von Kragen v. Taschenklappen u. a. angewendet,

Stoff mit links nach oben in den Stickring ein-
spannen, Fuf3 abnehmen und Transporteur ver-
senken. Dann wird entsprechend farbiger Twist
auvfgespult, die Spule in des Spulengehéuse
eingelegt, die Spannung loser gestellt und das
Spulengehéuse eingesetzt. Mit dem unbedingt
gleichfarbenen Oberfaden muB dann der Unter-
faden nach oben geholt werden und wie immer
sind beide Féden bei den ersten Stichen fest-
zuhalien.

Bei schnellem Néhen werden dann kleine Bogen
usw. oder der Stickring nach einer Vorzeichnung
gefiihrt. Der auf der rechten Stoffseite erschei.
nende Unterfoden ergibt dann die Verzierung.

Bei einem zweiten Verfahren (Abb. 49) wird der
Stoff ouf rechts eingespannt und in der
schon vorbeschriebenen Weise gendht, wo-
bei die Oberfadenspannung sehr stramm ejn-
gestellt wird und der Unterfaden aus Maschinen-
stickgarn durch die starke Oberfadenspannung
(40er Oberfaden) nach oben geholt wird.
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Die Vielseifigkeit eiier modernen Haushalts-Nahmaschine ist mit dem Vorgencnnten
noch nicht erschopfend behandelt. Die Néhmaschine gestattet es, fast alle im Haushaolt
vorkommenden Nah-, Stick- oder Stopfarbeiten besser, schneller und bequemer herzu-
stellen und bedarf es nur ein wenig Ubuno und Geschicklichkeit, um jeder Housfrau die

Néhmaschine unentbehrlich zu machen.

Sollten Sie nicht in allen Féllen Rat finden, fragen Sie im Werk an und geben dabei bitte

1. Lieferdatum
und Héndler-Name

2. Klassenbezeichnung

3. Oberteil-Nummer

an.
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sessssssessrssnserrsessananenssnnenss

eir

kontrolliert von

Heinrich Dresback

Mechanikermelster
Eschwege | Werra
Gartengtragae 3@

die erste Unterrichtung und die Betreuung wahrend
kostenlos ibernimmt.

ol Bei Einsendungen ins Werk ist der Nahmaschine dieser
Abschnift beizufiigen.




Abb. 4

Einfddeln des Oberfadens.

Der Oberfaden wird von der Garnrolle a,

unter den Haken b,

von oben zwischen die Scheiben ¢,

von rechts zwischen die Spannungsscheiben d,
in die Fadenanzugsfeder e,

unter den Haken f,

von rechts nach links durch dos Auge im Faden-
hebel g (der Fadenhebel muf in héchster Stellung
sein),

durch die Fadenfohrungsése h,
durch die Fadenfiihrungsose i
in die Fadenfihrungsdse k

und ven links nach rechts etwa 8 cm durch das
Nadelshr gefadelt.

Zur Verwendung gelangt nur Nadel System 705.
Auf dem Kolben dieser Nadel befindet sich eine Fléche, die sich gegen eine Fléiche in
der Nadelstangen-Madelbohrung legt und dadurch ein Falscheinsetzen der Nodel

verhindert.

Die lange Nute in der Nadel befindet sich links vom Nahenden.

Einsetzen der Nadel.

Durch Drehen des Handrades noch vorn, also auf den
Nahenden zu, wird die Nadelstange in ihre héchste
Stellung gebracht und nach Lésen der Nadelhalter-
Schraube i die MNadel nach unten ous der Nadelstange
herausgezogen. Die neu einzusetzende Nadel wird dann

mit der langen Rille nach links (Fliche cuf dem Nadel-
kolben nachrechts)so hoch wie méglich in die Nadsl-
stange geschoben und durch Rechisdrehen der Nadel-
Abb. 5 halter-Schraube i festgespannt.




Zusammenstellung der Nadel- und Garnstérken. System 705 Gegeniiberstellung der Nadel- und Garnstérken.

o > . Nadel-Stérke (Nummer)
Als aligemeine Regel gilt; i 2 G 5
[ e R |
Wird der Oberfaden beim Nadeleinstich in der langen Rille der Nadel vom Stoff fest- 7 70 8 80 9 %0 | 10 100| 11 10
: geklemmt, 50 ist die. Nadel gegen eine stérkere auszuwechseln. Ist dagegen zu viel i/_1 Nahgarn 80-100 70-80 50-70 40-60 30-40
| Flatz in der langen Rille vorhanden, so muB eine schwéchere Nadel genommen werden .Lj — ik ="
Entscheidend fir eine gute Néharkeit ist die Verwendung einer einwandfreien Qualitais. \ i Néhseide 00 0 B c D
nadel. |
b s S ) 110/3 80/3 70/3 60/3

Bei Verarbeitung von losen Féden oder beim Vernéhen von Gummi oder Geweben, die 1 1 =

: § s X i i Stickgarn 50-60 30 20 - ~
sich nach dem Nadeleinstich wieder zusammenziehen, sollte méglichst die néachststérkere

Nadel verwendet werden. | 7 Alcarars 000 00 0 i -

7 £
" ; o ] / Nylon-
Als Unterfaden wird ein elwas schwécherer bzw. weicherer Faden als der Oberfaden i 'gd?ﬂ
verwendet. N j eren)
P‘ t Von der Gite der Nadeln und der zur Verwendung gelangenden
[ I} " - ” ~

Im Handel ist zusammenpassender Qber- und Unterfaden unter derselben Nt | [l Garne héngt die Gite und Ausfihrung der Noht ab. Es sollten des-

erhdlilich. \ { halb nur Markenfabrikote verwendet werden.
| ¥

& Abb. 6 9




